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Hartmetallsorten fr die Zerspanungstechaik
Types of solid carbide for cuttng technique
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Art.-Nr. Seite Beschichtung Art.-Nr. Seite Beschichtung Art.-Nr. Seite Beschichtung Art.-Nr. Seite Beschichtung
Art.-no. Page Coating Art.-no. Page Coating Art.-no. Page Coating Art.-no. Page Coating
010 99 naco blue 260 74 AluCut 556 131 TIALCN 788 51 HP3
020 100  naco blue 261 75 AluCut 557 130 TIALCN | 789 63 naco blue
030 100  naco blue | 287 52 DUOCON 558 94 naco blue 790 179 TIALN
040 124  naco blue | 288 52 DUOCON 559 121  naco blue 800 187 TIALCN
050 40 naco blue 303 225 TIALN @ 560 153  Diamond 801 192 TIALCN
060 107  naco blue 304 68 TIALN @ 561 160 Diamond 802 189 TIALCN
41 166 Diamond 305 69 ALTIN 563 157 Diamond 803 190 TIALCN
42 167  Diamond 308 108 ALTIN 564 158  Diamond 804 191 TIALCN
43 168 blank 309 108 ALTIN 565 152 Diamond 805 238 TIALN
44 169 blank | 310 62 ALTIN 566 159  Diamond 806 193 TIALCN
45 171 blank 312 82 naco blue | 570 82 NanoCon 807 256 TIALN
46 172 blank 313 101  naco blue | 51 95 NanoCon 808 257 TIALN
47 174 blank | 315 62 ALTIN 590 73 Ta-C 810 224  naco blue
48 174 blank 331 30 TIALN B 591 66  VAROCON 814 205 TIALN
49 175 blank 332 109 ALTIN B 592 66  VAROCON 818 258 TIALN
50 176 blank 333 109 ALTIN 593 67  VAROCON 820 203 TIALN
51 176 blank 334 68 TIALN B 595 65  VAROCON 830 203 TIALN
52 177 blank | 33 71 ALTIN 608 202 blank 831 64  VAROCON
53 261 blank 336 110 ALTIN 612 180 blank 832 64  VAROCON
54 261 blank 337 110 ALTIN 640 102 TIALN 833 65  VAROCON
60 146 338 111  naco blue 641 103 TIALN 841 206 TIALN
61 147 339 111 ALTIN 642 104 TIALN B 843 230 TIALN
62 146 341 33 TIALN 643 105 ALTIN B 845 242 TIALN
63 147 B 344 70 ALTIN 644 106 ALTIN B 848 248 TIALN
64 147 | 345 70 ALTIN 660 179 blank 850 206 TIALN
112 26 TIALN | 347 69 ALTIN 661 107 TIALN 860 204 TIALN
113 31 TIALN 350 30  naco blue 663 126 TIALN 880 265 blank
114 34 TIALN 351 32 TIALN 664 126 TIALN 882 266 blank
122 27 TIALN 377 53  VAROCON 665 127 ALTIN 883 267 TIALN
124 34 TIALN 400 260 TIN 671 128 ALTIN 884 267 blank
126 28 TIALN 402 47 blank 672 128 ALTIN 890 204 TIALN
132 26 TIALN 404 49 blank 690 180 blank 900 181 TIALN
150 35 ALTIN 405 81 blank 701 220 blank 901 183 TIALN
191 272 blank 406 49 ZN 702 222 blank 903 181 TIALN
192 274 blank 407 47 ZrN 703 228 TIALN 904 182 TIALN
200 175 blank 408 79 ZN 704 236 ALTIN 905 240 nacro
204 36 TIALN 412 50 ZtN 705 234 TIALN 915 252  VAROCON
208 43 TIALN 414 79 ZN 706 244 ZN 920 253  VAROCON
209 43 TIALN 432 28 TIALN 708 246 TIALN 926 254  VAROCON
213 32 TIALN 433 29 TIALN 710 250 TIALN 931 255 VAROCON
214 36 TIALN 503 226 TIALN 711 260 TIALN 38.102 138 TIALN
218 44 ALTIN 505 232 TIALN 722 55 ALTIN 38.208 139 TIALN
220 45 ALTIN 506 208 blank 723 56 TIALN 38.213 138 TIALN
221 45 ALTIN 507 209  NANOSIT 727 55 ALTIN 38.214 139 TIALN
222 44 TIALN 508 216 blank 728 61 TIALN 38.244 142 ZN
223 33 TIALN 509 202 blank 729 61 ALTIN 38.313 140  naco blue
224 37 TIALN 511 37 TIALN 730 207 TIALN 38.332 140 ALTIN
B 231 56  VAROCON PLUS 512 38 TIALN 731 58 TIALN 38.344 143 ALTIN
B 233 57  VAROCON PLUS 514 41 TIALN 732 59 TIALN 38.347 144 ALTIN
B 234 57  VAROCON PLUS 520 124  naco blue 733 59 TIALN 38.514 142 TIALN
243 51 ALTIN 521 125  naco blue 734 60 TIALN 38.520 141  naco blue
B 244 76 ZIN 522 38 TIALN 735 54 ALTIN 38.671 141 ALTIN
B 245 78 ZN 524 41 TIALN B 736 42 ALTIN 38.690 144 TIALN
246 50 ZIN @ 525 113 VAROCON B 736 42 ALTIN 38.733 143 TIALN
B 247 77 ZN 531 112 naco blue 737 53 ALTIN 38.780 145 TIALN
248 48 DLC 532 113 TIALN 738 54 ALTIN 38.790 145 TIALN
249 48 DLC 533 129 ZN 739 40 TIALN 98.615 72 ALTIN
B 25 80 Ta-C 544 39 TIALN 740 177 blank 98.635 72 ALTIN
252 80 ZN 547 39 TIALN 745 178 TIALN
253 81 ZIN 550 99 TIALN 760 178 TIALN 1 .
257 46 blank 553 90 ALTIN 777 67 ALTIN
258 46 blank 554 118 ALTIN 780 182 TIALN “
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INO First Choice

1“ Hier kommen die First Choice Produkte von Inovatools
Here come the first choice products from Inovatools

CHOICE

Wir sind stets um lhren Vorteil bemiiht!

Um Ihnen die Suche nach Ihrem maRgeschneiderten Werkzeug zu erleichtern, haben wir eine
Auswahl unserer besten Produkte getroffen und mit besonderer Empfehlung gekennzeichnet.
Entdecken Sie im Inovatools Schnittdatenprogramm “INOCUT"” und ab jetzt auch im
Inovatools Hauptkatalog die First Choice Inovatools Werkzeuge.

We are always endeavoured to ensure your advantage!

To simplify the search for your perfect tool, we have made a selection of our best products
and marked them up with our special recommendation.

Discover in the Inovatools cutting data app “INOCUT" and from now on also in the
Inovatools main catalogue our First Choice Inovatools products.
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wbgled  Einfach und bequem bestellen im Online-Shop von Inovatools

L8  order from our Inovatools online shop - easily and comfortably
N - @ ®
r"h Ecenomy-Line - VWM Werkzesge 2017 ST
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24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche, 365 Tage im Jahr
Hier erreichen Sie uns rund um die Uhr - Geben Sie gerne jederzeit Ihre Bestellung ab

Hier erhalten Sie direkte Preisauskunft und Infos iiber den aktuellen Stand der Verfiigbarkeit

Im INOSHOP finden Sie Querverweise zu den Inovatools INOTECH - Datenblattern;
Damit wird Ihnen der Einblick in jegliche Hintergrundinformationen der Werkzeuge gewahrleistet

Sie befinden sich stets nur einen Klick von den Schnittdaten entfernt
Legen Sie Ihre personliche Favoritenliste mit den von lhnen gewiinschten Artikeln an
Vertrauen Sie auf eine zuverldssige Versandadressenpflege und Speicherung

Es steht Ihnen zu jedem Artikel ein Download der DXF-Zeichnung zur Verfiigung

Behalten Sie die Orientierung - Der INOSHOP ist sehr benutzerfreundlich und gleicht
im Aufbau unserem Inovatools-Hauptkatalog

Beachten Sie unsere neuen Versandzeiten!
Bestelleingang Mo-Do bis 17:00 Uhr & Fr bis 14:00 Uhr - Versand noch am gleichen Tag!

24/7, 365 days a year
Here, you can contact us around the clock - feel free to place your order at any time

You will receive information about prices on the spot and the current availability of products

In our INOSHOR you will find cross references to the Inovatools INOTECH - data sheets;
In this way, you may access any background information about our tools

You are always just a click away from the cutting data
Create your personal favorites list with the items you need or wish to buy
Trust in a reliable shipping addresses maintenance and storage

For each product, you can download the related DFX drawing

Stay oriented - The Inoshop is very user friendly and its structure similar
to our Inovatools main catalog

| Note our new shipping terms!

Orders received on Mo-Thu until 5.00 pm & on Fr until 2.00 pm - Same-day shipment is guaranteed!

10 Inova

GERMAN TOOLS GROUP



INO

Einfach und schnell zu lhrem Werkzeug, mit Hilfe der Apps von Inovatools

Find your tool simply and fast - with the help of the apps by Inovatools

Fiir Ihr Smartphone verfiigbhar

Available for your smartphone

App Store

Play Store

Die INOQR - Code Reader “App“, schafft eine digitale Briicke vom
Werkzeugkatalog zum Onlineshop ,INOSHOP“. Nach dem Scannen des
INOQR gewiinschten Werkzeuges wird man iiber notwendige Auswahlfenster zur
W |orrekten Artikelnummer gefiihrt. Die gescannten Artikelnummern werden
im Warenkorb abgelegt und per Knopfdruck an den Onlineshop gesendet.
Fiir diese App ist eine Anmeldung erforderlich. Sie haben dadurch den Vorteil, dass
Sie schnell und bequem bestellen konnen, den Preis mit lhrem Rabatt sehen und den
aktuellen Lagerbestand kennen. Folgende Werte werden je nach Artikel zur Auswahl
gestellt: Schneidendurchmesser, Radien, Schnittbreite, Verzahnung, Beschichtung,
Spannflache, Gesamtlange,...

The INOQR - Code Reader app builds a digital bridge from the tool catalog to the online
shop “INOSHOP”. After scanning the desired tool, necessary selection windows lead you
to the correct item number. The scanned item numbers are collected and sent to the
online shop at the touch of a button.

This app requires a registration. As a result you are given the advantage that you can
order quickly and conveniently, see the price with your discount and the current stock.
The following values are available depending on the article: cutting edge diameter, radii,
cutting width, toothing, coating, clamping surface, total length, ...

—— Die INOCUT - Schnittdaten “App" ist eine spezifische Empfehlung der
INO Schnittwerte in Abhangigkeit vom Eingriffsquerschnitt, Werkstoff und Werk-

cur zeug. Nach Auswahl der Technologie Frasen, Bohren, Reiben oder Gewinde-
W hohren, werden 6 Werkstoffgruppen mit insgesamt 24 Werkstoffen zur Aus-
wahl gestellt. Danach werden auf Basis einer Werkzeugkategorie oder Stirnform-Suche,
Werkzeuge angeboten und nach héchster Schnittgeschwindigkeit sortiert. Uber eine
Checkbox kann abhangig von der Technologie ein spezifischer Querschnitt, Kopierfra-
sen, oder die maximale Maschinendrehzahl berechnet werden. Die Wirtschaftlichkeit (Q
Zeitspanvolumen) wird {iber ein Diagramm angezeigt und kann {iber eine Rechner-Funk-
tion mit spezifische Werkzeuge verglichen werden.
Die Offline Version erhalten Sie auf Anfrage mit USB-Stick. Diese wird bequem bei ver-
fligbarem Internetzugang automatisch aktualisiert.

The INOCUT - Cutting Data app is a specific recommendation of cutting data depending
on cross section, material and tool. After the selection of the technologies milling, drilling,
reaming or tapping, there are 6 material groups with a total of 24 materials to choose
from. Afterwards, tools are offered on the basis of a tool category or end form search and
sorted according to the highest cutting speed. Depending on the technology, a checkbox
can be used to calculate a specific cross section, copy milling, or the maximum machine
speed. The efficiency (Q: material removal rate) is displayed in a diagram and can be
compared with specific tools via a calculator function.

The offline version is available on a USB memory stick by request. This is conveniently
updated automatically with an open internet access.

gescannt Art.-Nr.

ChyclC)
e
IOQR
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INO Sonderwerkzeuge / Special tools

Lgleld Innovative Ideen, praxisorientierte Losungen und absolute Perfektion
LUTA | noyative ideas, practically oriented solutions and absolute perfection

Wir entwickeln und fertigen Sonderwerkzeuge fiir komplizierte Bohr- und Frasarbeiten in hochster Prazision
und Genauigkeit im p-Bereich. Erfahrung aus der Tatigkeit fiir verschiedenste Branchen mit unterschiedlichsten
Aufgabenstellungen, Fachwissen qualifizierter Mitarbeiter und modernste, technische Mdoglichkeiten:
Erwarten Sie innovative Ideen, praxisgerechte Losungen und absolute Perfektion.

Das AuBRergewohnliche gehort bei uns zum Alltag!

We develope and manufacture special tools for complicated drilling operations or milling works in highest preci-
sion and accuracy in the range of y. Experiences from the work in many different sectors with varying tasks, the
specialized knowledge of qualified employees and the most up-to-date technical possibilities:

Expect innovative ideas, practice-oriented solutions and absolute perfection.

The extraordinary belongs to our everyday life!

12 Inovalools
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Erhalten Sie lhr individuell maBgeschneidertes Werkzeug in nur einer Woche
Receive your individually designed tool within just one week

IHRE Express-Service VORTEILE / YOUR Express-Service ADVANTAGES

Gegen einen Aufpreis von 25%
fertigen wir innerhalb einer Woche
Sonderwerkzeuge maRgeschneidert
auf lhre individuellen Anforderungen
inklusive PVD Beschichtung.

For an additional charge of 25%
we manufacture special tools
custom-made on your individual
request including PVD coating
within one week.

Angebot: Innerhalb von 24 Stunden
erhalten Sie von uns ein exakt auf
lhre Anforderungen zugeschnittenes
Angebot (auBer in den Betriebsferien
und an Feier- & Wochenendtagen).

Offer: Within 24 hours you will

receive an offer exactly upon your
individual request (except public &
company holidays and weekends).

Verfiigbarkeit: VHM-Sonderfraser
und -bohrer lieferbar in den Abmes-
sungen von: 0,Tmm - 32mm

Availability: Solid carbide special
mills and drills available in dimensi-
ons from: 0.7mm - 32mm

DAS Express-Service KONZEPT / THE Express-Service CONCEPT

Unsere neuen 5-Achsen CNC-
Werkzeugschleifmaschinen sind
fiir Sie im 3-Schicht-Betrieb tatig.

Our new 5-axis CNC-tool grinding
machines are running in a 3-shift
operation.

Mit unseren In-House-
Beschichtungsanlagen garantieren
wir kurze Lieferzeiten.

Because of our own in-house
coating machines we can
guarantee short delivery times.

Durch die hohe Flexibilitat und
Leistungsbereitschaft unseres
geschulten Fachpersonals bieten
wir sichere Losungen und beste
Qualitaten.

Due to the high flexibility and
motivation of our trained technical
staff, we offer safe solutions and best
qualities.

Wir bringen innovative Ideen in Form

We get innovative ideas into shape

Inova 13
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Universalfraser / Universal mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Universalfraser / Universal mills
Schlichtfraser / Finishing mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Schlichtfraser / Finishing mills
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Schruppfraser/HPC / Roughing mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills
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Schruppfraser/HPC / Roughing mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Schruppfraser/HPC / Roughing mills
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Kopierfraser / Profile mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Kopierfraser / Profile mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Kopierfraser / Profile mills
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INO Trochoidales Frasen / Trochoidal Speed Cutting

,Trochoidal Speed Cutting"“, auch Wirbelfrasen genannt, ist ein neuer Bearbeitungszyklus, welcher das Zirkularfrasen
mit einer Vorwartsbewegung kombiniert. Dadurch kann man groRe Querschnitte mit niedrigen Zerspanungskraften und
hohen Geschwindigkeiten bearbeiten.

“Trochoidal Speed Cutting” is a new machining cycle which combines circular milling with a forward moving. Thereby, huge
cross-sections can be processed with low cutting forces and high speeds.

ae Eingriffsbreite engagement width

aeff  effektive Eingriffshreite effective engagement width

B Bohrungsdurchmesser / Breite der Nut bore diameter / slot width

Ps Schnittbogenwinkel angle of cutting arc
Zirkularfrasen Vollnutfrasen
circular milling full-slot milling

AY - ae=B

¢s=180°

|

» - »
-« L - L

Kombiniert man die zwei bekannten Bearbeitungen, so erhalt man das statische TSC-Frasen
(mittlere Spanungsdicke hm # konstant).

When the two known types of machining are combined, you get static TSC milling
(middle chipping thickness hm # constant).

A

Hauptziel ist es, die Schnittkraft und die dadurch
resultierende Warmeentwicklung zu reduzieren. Dies
erreicht man durch einen geringeren Schnittbogen-
winkel ,¢s", welcher auch eine bessere Spanabfuhr
ermoglicht. Um die Bearbeitungszeit zu reduzieren,

(psmin kommt eine groBere Zahnezahl zum Einsatz, womit
die Vorschubsgeschwindigkeit erhoht wird.

: The main aim is to reduce the cutting force and the
| A ,,,‘%:," resulting heat development. This can be achieved by
P U a smaller angle of cutting bow ,ps", which also
{ enables a better chip flow. To reduce machining time
e § S a higher number of teeth is used, which also
increases the feed rate.

\J
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INO Trochoidales Frasen / Trochoidal Speed Cutting

Beim dynamischen TSC-Frasen (hm = konstant) von Konturen iiber moderne CAM-Systeme soll die mittlere Spanungs-
dicke konstant gehalten werden, indem man den Vorschub bei geringerem Schnittbogenwinkel deutlich erhéht. Beim
Bearbeiten von Konturen miissen daher die Schnittdaten rechnerisch an den Schnittbogenwinkel angepasst werden.

During dynamic TSC milling (hm = constant) of contours using modern CAM systems, the average chip thickness should
be kept constant by significantly increasing the feed rate with a smaller cutting arc angle. When editing contours, therefore,
the cutting data must be arithmetical adapted to the cutting arc angle.

TSC-Werkzeuge werden vor allem bei grofen Querschnitten bzw. groRen Einsatztiefen, schwer zu zerspanendem
Material und bei leistungsschwachen Maschinen eingesetzt. Die Eingriffstiefe ,ap” sollte fiir die Wirtschaftlichkeit
groBRer als 1xD sein. Der Werkzeugradius sollte deutlich kleiner, als der kleinste Radius am Teil gewahlt werden, um
verniinftige Schnittdaten zu erhalten. Man kann bei optimalen Bedingungen bis zu 60% Bearbeitungszeit einsparen.

TSC tools are used primarily for large cross-sections or large depths of engagement, hard-to-machine material and
low-performance machines. The engagement depth "ap" should be greater than 1xD for economic efficiency. The tool
radius should be much smaller than the smallest radius on the component part to get reasonable cutting data. You can
save up to 60% processing time under optimal conditions.

Artikel-Nr. 590
Artikel-Nr. 41 4

Artikel-Nr. 591
Kunststoff ﬁ Artikel-Nr. 595
Plastic materials
\ I’/
{// Artikel-Nr. 592
Aluminium ; 4
ini 90°
Aluminium 75 ’
’ ' Artikel-Nr. 593

Allgemeine Baustahle
General structural steels

N

Artikel-Nr. 31 0

Rost- u. saurebesténdige Stahle
Rust- a.acid-resistant steels

Gehartete Stahle
Hardened steels

Sonderlegierungen
Special alloys

moq buing jo ajbuy
st [juimuaboqinuyos

0 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,50

effektive Eingriffsbreite aeff x D1
effective engagement width aeff x D1

Das Diagramm beschreibt den empfohlenen Schnittbogenwinkel ,ps” zu dem jeweiligen Material und die Eingriffsbreite
im Verhaltnis zum Durchmesser des Werkzeuges. Damit die mittlere Spanungsdicke ,hm“ konstant bleibt, muss der
Vorschub bei geringerem Schnittbogenwinkel erhdht werden. Das Schnittdatenprogramm INOCUT bietet Ihnen alle
Maglichkeiten zur Berechnung der variablen Schnittwerte.

The diagram describes the recommended angle of cutting arc “ps” for the respective material and the engagement width
in relation to the diameter of the tool. In order to keep the average chipping thickness “hm” constant, the feed must be
increased with a smaller angle of cutting arc.The cutting data program INOCUT offers you all options for calculating the
variable cutting values.

®

Inova 25

GERMAN TOOLS GROUP

TS | AN




INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 132...

-

L1

2 f—
[an]
A ‘ L2

|-

-

<

VHM - Minischaftfriser  [E]zi&[E]

Solid carbide miniature mill :
[x] ﬁ T

TYPN [ Universal %éyz
9 A
g

DI D2 12 L1 Z AtikeFNr/ blank TIALN
h6 Article-No. %
020 300 050 38 2  132.020.. .09 .00 %
025 300 050 38 2  132.025. .09 .00 Z
030 300 100 38 2  132.030.. .09 .00
040 300 100 38 2  132.040.. .09 .00
050 300 150 38 2  132.050.. .09 .00 =N
060 300 150 38 2  132.060.. .09 .00 =
070 300 200 38 2  132070.. .09 .00
080 300 200 38 2  132.080.. .09 .00
090 300 250 38 2  132.090.. .09 .00 BLANK
100 300 300 38 2  132100.. .09 .00
110 300 300 38 2 132110.. .09 .00 m
120 300 400 38 2 132120.. .09 .00 _]
130 300 400 38 2 132130.. .09 .00
140 300 400 38 2 132140.. .09 .00
150 300 400 38 2  132150.. .09 .00
160 300 400 38 2  132160.. .09 .00
170 300 400 38 2 132170.. .09 .00
180 300 500 38 2  132180.. .09 .00
190 300 500 38 2 132190.. .09 .00
200 300 500 38 2  132200.. .09 .00
Artikel-Nr. 112... VHM - Schaftfréser E#ﬁ‘@
Solid carbide mill % ﬁ;
i E .
L2 TYPN [ Universal %‘K
‘ L’I XyZ
@
DI D2 L2 U1 Z Atike-Nr/ blank TIALN
h6 Article-No. % %
100 300 2 38 2  112010.. .09 .00 %
150 300 3 38 2  112015.. .09 .00 Z
200 300 6 38 2  112.020.. .09 .00 —
250 300 6 38 2  112.025. .09 .00
300 300 7 38 2  112.030.. .09 .00 =l
3,50 6,00 8 57 2 112.035... .09 .00 DIN 6527
400 600 8 57 2  112.040.. .09 .00 long
45 600 10 57 2  112.045.. .09 .00
480 600 10 57 2  112.048.. .09 .00 BLANK
500 600 10 57 2  112.050.. .09 .00
550 600 10 57 2  112.055. .09 .00 m
575 600 10 57 2  112.057. .09 .00 _J
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INO Universalfraser / Universal mills
e 112... - Schatriser B
Solid carbide mill :
Sl
DI D2 12 L1 Z ArtikelNr/ blank TIALN — %A
h6 Article-No. ‘ L
600 600 10 57 2  112.060.. .09 .00 @ %
675 800 13 63 2  112.067. .09 .00 L2
700 800 16 63 2  112.070.. .09 .00 % ﬁ
750 800 16 63 2  112.075.. .09 .00
775 800 16 63 2 112.077.. .09 .00
800 800 16 63 2  112.080.. .09 .00 Za %
870 1000 16 72 2  112.087.. .09 .00
900 1000 16 72 2 112.090.. .09 .00
970 1000 19 72 2 112.097.. .09 .00 i
1000 1000 19 72 2 112100.. .09 .00 W
1170 1200 22 8 2 112117.. .09 .00 long
1200 1200 22 83 2 112120.. .09 .00
1370 1400 22 83 2 112137.. .09 .00 BLANK
1400 1400 22 83 2 112140.. .09 .00
1570 1600 26 92 2 112157.. .09 .00 [_
1600 1600 26 92 2 112160.. .09 .00 Tﬂ]
1800 1800 26 92 2 112180.. .09 .00
2000 2000 32 104 2 112200.. .09 .00

Artikel-Nr. 122... VHM - Schaftfraser

g
Solid carbide mill .

g B e %
\ N e

TYPN | Universal %‘ﬁ
- L1 -~ Xyz
D1 D2 L2 L1 VA Artikel-Nr./ :
hé Article-No. % ﬁ

r~

3,00 3,00 20 75 2 122.030.00

4,00 4,00 25 75 2 122.040.00 Zm

5,00 5,00 30 75 2 122.050.00

6,00 6,00 30 75 2 122.060.00

8,00 8,00 40 100 2 122.080.00 =i e
10,00 10,00 40 100 2 122.100.00 DIN 6527 O
12,00 12,00 45 150 2 122.120.00 long
16,00 16,00 65 150 2 122.160.00 — ees®
20,00 20,00 65 150 2 122.200.00 TIALN

' ' -
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 126... VHM - Schaftfrasert® extra lang

g

Solid carbide mill extra long with corner radius .

[ar) ER .

— L I—— it
- ! < L2 . TYPN [ Universal %A

Xyz

L3
2 %

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./
h6 Article-No. %
ER

L1

Iy

N

600 600 25 200 550 120 030 2  126.060.00
800 800 25 200 750 120 030 2  126.080.00 Zm
1000 1000 50 200 950 120 030 2  126.100.00
1200 1200 50 200 1150 120 040 2  126.120.00
1600 1600 65 220 1550 150 040 2  126.160.00 A
2000 2000 65 250 1950 150 0,40 2  126.200.00 =
TIALN
Artikel-Nr. 432... VHM - Schaftfraser extra kurz

S
. . . . "
Erads? Solid carbide mill extra short % :
- L LE
o -
()] o
N L2 TYPN | 'Universal %‘A
Xyz
D

2
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ :

h6 Article-No. % ﬁ

L1

0,30 3,00 1,50 38 0,05 3 432.003.00

0,40 3,00 1,50 38 0,05 3 432.004.00 4;
0,50 3,00 1,50 38 0,05 3 432.005.00

0,60 3,00 1,50 38 0,05 3 432.006.00

0,80 3,00 2,00 38 0,05 3 432.008.00 HB
1,00 3,00 3,00 38 0,05 3 432.010.00 =
1,20 3,00 3,00 38 0,05 3 432.012.00
1,50 6,00 3,00 38 0,05 3 432.015.00 ——
1,80 6,00 3,00 38 0,05 3 432.018.00 TIALN
2,00 6,00 4,00 38 0,05 3 432.020.00 e
2,50 6,00 5,00 38 0,05 3 432.025.00

3,00 6,00 5,00 38 0,05 3 432.030.00

3,50 6,00 6,00 38 0,10 3 432.035.00

4,00 6,00 7,00 38 0,10 3 432.040.00

4,50 6,00 8,00 38 0,10 3 432.045.00
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INO \Universalfraser / Universal mills
Artikel-Nr. 432... VHM - Schaftfraser extra kurz EI.’%EI
Solid carbide mill extra short :
CE @
E F -:_-'
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ wen | Universal %Aﬂ
h6 Article-No. ‘ Wz
5,00 6,00 8,00 38 0,10 3 432.050.00 %
5,50 6,00 8,00 38 0,10 3 432.055.00 3
5,75 6,00 8,00 38 0,10 3 432.575.00 % i?
6,00 6,00 8,00 38 0,10 3 432.060.00
6,75 8,00 11,00 43 0,10 3 432.675.00
7,00 8,00 11,00 43 0,10 3 432.070.00 4% %
7,75 8,00 11,00 43 0,10 3 432.775.00
8,00 8,00 11,00 43 0,15 3 432.080.00
870 10,00 11,00 50 0,15 3 432.087.00 Hp
9,00 10,00 11,00 50 0,15 3 432.090.00 =
970 10,00 11,00 50 0,15 3 432.097.00 (Norm |
1000 10,00 13,00 50 0,15 3 432.100.00 —
1200 12,00 15,00 55 0,20 3 432.120.00 TIALN
1400 14,00 15,00 58 0,20 3 432.140.00 ]
1600 16,00 18,00 62 0,20 3 432.160.00
1800 18,00 20,00 70 0,20 3 432.180.00
20,00 20,00 22,00 75 0,20 3 432.200.00
Artikel-Nr. 433... VHM - Schaftfraser UntermaR EI.’?%EI
Solid carbide mill undersize % ﬁ:
[an) (=]
L2 o TYPN | Universal %‘A
‘ L1 XyZ

D
%) ol
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ :
h6 Article-No. % ﬁ

— 2D

1,20 6,00 3 50 3 433.012.00
1,50 6,00 3 50 3 433.015.00 430
1,80 6,00 3 50 3 433.018.00
2,80 6,00 4 50 3 433.028.00
3,80 6,00 5 50 3 433.038.00 =i
4,80 6,00 6 50 3 433.048.00 =
5,80 6,00 7 50 3 433.058.00 (o
6,70 8,00 8 50 3 433.670.00 —
7,80 8,00 10 60 3 433.078.00 TIALN =TT
8,70 10,00 10 70 3 433.870.00 - O
9,70 10,00 11 70 3 433.970.00
11,50 12,00 14 73 3 433.115.00 s

Inova © 29 @%

GERMAN TOOLS GROUP




INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 350... VHM - Schaftfraser extrakurz  [m]3%5

Solid carbide mill extra short
I-g :|.l

L m]

steel
3 66(6) %
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
hé Article-No. % Universal %
1,00 6,00 3 50 3 350.010.00 %
2,00 6,00 4 50 3 350.020.00 4;0
3,00 6,00 5 50 3 350.030.00 —
4,00 6,00 7 50 3 350.040.00
5,00 6,00 8 50 3 350.050.00 =1
6,00 6,00 8 50 3 350.060.00 =
7,00 8,00 1 57 3 350.070.00 (o |
8,00 8,00 11 57 3 350.080.00
9,00 10,00 15 66 3 350.090.00 ﬁlm
el
10,00 10,00 15 66 3 350.100.00
12,00 12,00 21 72 3 350.120.00
Artikel-nr. 331.... VHM - Schaftfriser ~ [EI3Z[e]
Solid carbide mill EBE @
A
- L2 TYPN | 'Universal %
‘ L1 Xyz
3 %
D1 D2 L2 L1 4 Artikel-Nr./ ‘
hé Article-No. % %
1,00 3,00 3 38 3 331.010.00 %
1,50 3,00 5 38 3 331.015.00 4;0
2,00 3,00 7 38 3 331.020.00 —
2,50 3,00 7 38 3 331.025.00
3,00 3,00 8 38 3 331.030.00 —l}
3,50 4,00 11 50 3 331.035.00 =
4,00 4,00 11 50 3 331.040.00 (o |
4,50 5,00 11 50 3 331.045.00 —
5,00 5,00 10 50 3 331.050.00 TIALN
5,50 6,00 10 50 3 331.055.00 —
6,00 6,00 10 57 3 331.060.00
6,75 8,00 13 63 3 331.067.00
7,00 8,00 13 63 3 331.070.00
775 8,00 16 63 3 331.077.00
8,00 8,00 16 63 3 331.080.00
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VHM - Schaftfraser

Artikel-Nr. 331...

D1

9,00

9,70
10,00
11,00
11,70
12,00
14,00
16,00
20,00

D2
h6

10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
14,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 113...

L2

16
19
22
22
22
22
22
26
32

L1

72
72
72
72
83
83
83
83
104

W W W wWwwwwww

Artikel-Nr./
Article-No.

331.090.00
331.097.00
331.100.00
331.110.00
331.117.00
331.120.00
331.140.00
331.160.00
331.200.00

q0
Solid carbide mill %3@ 2

VHM - Schaftfraser

Universal %A
Xyz

i
s/
iz

Solid carbide mill
Sl Ay -
(] o
. L2 TYPN | Universal %‘A
S R
D
2] G
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ HA  HB :
h6 Article-No. ﬁ
1,00 3,00 5 38 3 113.010... .00 %
1,50 3,00 7 38 3 113.015... .00 4;,
2,00 3,00 6 38 3 113.020... .00
3,00 3,00 7 38 3 113.030... 00 -
4,00 6,00 8 57 3 113.040... 00 10 =N
5,00 6,00 10 57 3 113.050... 00 .10
6,00 6,00 10 57 3 113.060... 00 .10 y
8,00 8,00 16 63 3 113.080... 00 .10 —
10,00 10,00 19 72 3 113.100... 00 .10 D'mﬂ TN
12,00 12,00 22 83 3 113.120... 00 .10 O
14,00 14,00 22 83 3 113.140... 00 .10 N
16,00 16,00 26 92 3 113.160... 00 .10 s
18,00 18,00 26 92 3 113.180... 00 .10
20,00 20,00 32 104 3 113.200... 00 .10
A
®
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ArtikelNr. 213... VHM - Schaftfraser  [SI3f3pe]
Solid carbide mill .
S ol L - & *ﬁ'
‘ ! L2 PN | Universal %f&
Xyz
D1 D2 L2 L1 Z  ArikelNr/  blank TIALN 3 %
h6 Article-No. %
1,00 3,00 2 38 3 213.010... - .00 %
1,50 3,00 3 38 3 213.015... 09 .00
200 6,00 6 57 3 213.020... 09 .00 = %
250 6,00 7 57 3 213.025... 09 .00 5"
300 600 7 57 3 213.030... 09 .00
400 6,00 8 5 3 213.040... 09 .00 »
500 600 10 57 3 213.050... 09 .00
600 600 10 57 3  213.060.. .09 .00 D'IN 6577
700 800 13 63 3 213.070.. .09 ' ong
800 800 16 63 3 213.080... 09 .00
1000 1000 19 72 3 213.100... - .00 BLANK
1200 1200 22 83 3 213.120... 09 .00
1400 1400 22 83 3 213.140... - .00 @
1600 1600 26 92 3 213.160... 09 .00
2000 2000 32 104 3 213.200... - .00
Artikel-Nr. 351... VHM - Schaftfréser El- 40
Solid carbide mill .
| ——t e
‘ ; - L2 TYPN | 'Universal %A
Xyz
D1 D2 L2 L1 Z  ArikelNr/  blank TIALN %3 %
h6 Article-No.
1,00 6,00 4 57 3 351.010... - .00 — %
1,50 6,00 4 57 3  351.015.. - .00
200 600 6 57 3  351.020.. 09 .00 = m
250 6,00 6 57 3 351.025... 09 .00 4"
300 600 7 57 3  351.030... 09 .00
350 6,00 8 57 3  351.035.. - .00 L
400 6,00 8 57 3  351.040.. 09 .00 =
450 600 10 57 3 351.045.. 09 .00
500 600 10 57 3 351.050... 09 .00
550 600 10 57 3  351.055.. - .00
600 600 10 57 3  351.060.. .00 .00 BLANK
650 800 16 63 3 351.065... 09 .00
700 800 16 63 3  351.070.. 09 .00 TIALN
750 800 19 63 3  351.075.. 09 .00
800 800 19 63 3  351.080.. 09 .00
900 1000 19 72 3  351.090.. - .00
1000 1000 19 72 3 351.100.. 09 .00
1200 1200 22 8 3 351.120.. .09 .00
1400 1400 22 83 3 351.140.. 09 .00
1600 1600 26 92 3 351.160... 09 .00
2000 2000 32 104 3 351.200... - .00
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Artikel-Nr. 223...

VHM - Schaftfraser

GERMAN TOOLS GROUP

E 'I
1
EFx4)5; Solid carbide mill .": ﬁ g
TYPN | Universal %A
_ L1 > Xyz
D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ "E
h6 Article-No.
2,00 6,00 8 57 0,05 3 223.020.00 ﬁ
3,00 6,00 14 57 0,05 3 223.030.00
4,00 6,00 18 57 0,10 3 223.040.00 =
5,00 6,00 20 57 0,10 3 223.050.00 4
6,00 6,00 22 57 0,10 3 223.060.00
8,00 8,00 30 63 0,15 3 223.080.00 »
10,00 10,00 33 72 0,15 3 223.100.00 =
12,00 12,00 34 83 0,20 3 223.120.00 b
16,00 16,00 38 92 0,20 3 223.160.00
20,00 20,00 47 104 0,30 3 223.200.00
TIALN
Solid carbide mill
S— -
(=] o
- L2 > TYP N Sl(lhl r
‘ L1 steel xyz
ENE» |
D1 D2 L2 L1 Z  AtikelNr/ blank TIALN ", T
h6 Article-No.
1,00 3,00 3 38 4  341.010.. .09 .00 Zz= ﬁ
1,50 3,00 5 38 4 341.015. .09 .00
2,00 3,00 7 38 4 341.020.. .09 .00 > m
250 3,00 7 38 4  341.025. .09 .00 30
300 3,00 8 38 4  341.030.. .09 .00
350 400 11 50 4  341.035. .09 .00 L
400 400 11 50 4  341.040.. .09 .00 =
450 500 11 50 4  341.045. .09 .00
500 500 10 50 4  341.050.. .09 .00
550 600 10 57 4  341.055.. .09 .00 e
600 600 10 57 4  341.060.. .09 .00
700 800 13 63 4  341.070.. .09 .00
800 800 16 63 4  341.080.. 09 .00 TIALN o
900 1000 16 72 4  341.090.. .09 .00 O
10,00 1000 19 72 4  341.100.. .09 .00
1100 1200 19 72 4  341.110.. .09 .00 e
1200 1200 22 83 4  341.120.. .09 .00
14,00 1400 22 83 4  341.140.. .09 .00
1600 1600 26 83 4  341.160.. .09 .00
1800 1800 26 92 4  341.180.. .09 .00
2000 2000 32 104 4  341.200.. .09 .00 %
®
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Solid carbide mill ﬁ
steel
il
'f“p‘}' 1 Universal %
4
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
hé Article-No. % %
2,00 6,00 7 57 4 114.020.00 N %
3,00 6,00 8 57 4 114.030.00 Zm
3,50 6,00 10 57 4 114.035.00
4,00 6,00 11 57 4 114.040.00
5,00 6,00 13 57 4 114.050.00 —
6,00 6,00 13 57 4 114.060.00 DIN 6527
7,00 8,00 16 63 4 114.070.00 long
8,00 8,00 19 63 4 114.080.00 -
9,00 10,00 22 73 4 114.090.00 TIALN
10,00 10,00 22 72 4 114.100.00 —
11,00 12,00 26 83 4 114.110.00
12,00 12,00 26 83 4 114.120.00
13,00 14,00 26 83 4 114.130.00
14,00 14,00 26 83 4 114.140.00
15,00 16,00 32 92 4 114.150.00
16,00 16,00 32 92 4 114.160.00
18,00 18,00 32 92 4 114.180.00
20,00 20,00 38 104 4 114.200.00
Artikel-Nr. 124... VHM - Schaftfraser
Solid carbide mill
§ o] ey, -
- stee
B L1 _ XyZ
i
" Universal %
4
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
hé Article-No. % %
3,00 3,00 20 60 4 124.030.00
4,00 4,00 25 60 4 124.040.00 %
5,00 5,00 25 75 4 124.050.00
6,00 6,00 30 75 4 124.060.00
6,00 6,00 45 100 4 124.060.02 =1
8,00 8,00 45 100 4 124.080.00 =
10,00 10,00 45 100 4 124.100.00 4
12,00 12,00 45 100 4 124.120.00 —
12,00 12,00 65 150 4 124.120.02 TIALN
14,00 14,00 45 100 4 124.140.00 —
16,00 16,00 45 100 4 124.160.00
16,00 16,00 65 150 4 124.160.02

34 Inova

GERMAN TOOLS GROUP



Artikel-Nr. 124... VHM - Schaftfriser  [®3g52[m]

Solid carbide mill

INO \Universalfraser / Universal mills g

E rE’ﬂ.‘
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ wen | | Stahl
) steel xyz
h6 Article-No.
ED
1800 18,00 45 100 4 124.180.00 | Universal %
18,00 18,00 65 150 4 124.180.02 !
20,00 20,00 45 100 4 124.200.00 % j?
20,00 20,00 65 150 4 124.200.02
lange Ausfiihrung .02 kurze Ausfiihrung .00 4%
long version .02 short version .00 =
HB
[aaa)
TIALN
Artikel-Nr. 150... VHM - Schaftfraser El- HCT
Solid carbide mill .
{ El ﬁ i%i
[mn]
HRC %A
TYPH
‘ ‘ 4545 vz
L2 | | stahl
" steel
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
hé Article-No. % Air% ﬁ
2,00 4,00 8 40 4 150.020.00 %
3,00 6,00 12 50 4 150.030.00 4%,
4,00 6,00 15 50 4 150.040.00
5,00 6,00 20 60 4 150.050.00
6,00 6,00 20 60 4 150.060.00 [ ]
8,00 8,00 25 70 4 150.080.00 = =TT
10,00 10,00 30 90 4 150.100.00 O
12,00 12,00 30 90 4 150.120.00 [—
16,00 16,00 50 110 4 150.160.00 ALTJ s
20,00 20,00 55 110 4 150.200.00
25,00 25,00 75 140 4 150.250.00
A
®
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Solid carbide mill "
[=] .rg'l.'.
TYPN | Universal %A
Xyz
ED
747 %
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
h6 Article-No. % %
3,00 6,00 5 50 4 204.030.00 %
4,00 6,00 8 54 4 204.040.00 4%
5,00 6,00 9 54 4 204.050.00
6,00 6,00 10 54 4 204.060.00
8,00 8,00 12 58 4 204.080.00 =i
10,00 10,00 14 66 4 204.100.00 DIN 6527
12,00 12,00 16 73 4 204.120.00 long
14,00 14,00 18 75 4 204.140.00 —
16,00 16,00 22 82 4 204.160.00 TIALN
20,00 20,00 26 92 4 204.200.00 —
Artikel-Nr. 214... VHM - Schaftfraser

Solid carbide mill

TYPN | Universal %A
Xyz
ED
/]
D1 D2 L2 L1 YA Artikel-Nr./
hé Article-No. % %

3,00 6,00 8 57 4 214.030.00

4,00 6,00 11 57 4 214.040.00 4%,

5,00 6,00 13 57 4 214.050.00

6,00 6,00 13 57 4 214.060.00

8,00 8,00 19 63 4 214.080.00 =
10,00 10,00 22 72 4 214.100.00 DN 6527
12,00 12,00 26 83 4 214.120.00 long
14,00 14,00 26 83 4 214.140.00 7
16,00 16,00 32 92 4 214.160.00 TIALN
18,00 18,00 32 92 4 214.180.00 )
20,00 20,00 38 104 4 214.200.00
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 224... VHM - Schaftfriser  [®W3g5¢2[m]

EFx 450 Solid carbide mill :
LI:MH = "ﬁ'

TS | AN

TYPN | ' Universal %A
L1 Xyz
e
”47 %
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./
hé Article-No. % %
2,00 6,00 8 57 0,05 4 224.020.00
3,00 6,00 14 57 0,05 4 224.030.00 4i0
4,00 6,00 18 57 0,10 4 224.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 4 224.050.00
6,00 6,00 22 57 0,10 4 224.060.00 =i
8,00 8,00 30 63 0,15 4 224.080.00 =
10,00 10,00 33 72 0,15 4 224.100.00 (Norm |
12,00 12,00 34 83 0,20 4 224.120.00 —
16,00 16,00 38 92 0,20 4 224.160.00 TIALN
20,00 20,00 47 104 0,30 4 224.200.00 -
Artikel-Nr. 511... VHM - Vollradiusfraser — [m]x

Solid carbide ball nose mill ﬁ.:
E r 'l.l. |

L2 TYPN | | HSC %A
S R
@ Universal %
'

-2
Q
0l

D1 D2 L2 L1 YA Artikel-Nr./
h6 Article-No. %
1,00 6,00 3 50 2 511.010.00
2,00 6,00 4 50 2 511.020.00 Z
2,50 6,00 4 50 2 511.025.00
3,00 6,00 5 50 2 511.030.00
3,50 6,00 5 50 2 511.035.00 =i
4,00 6,00 6 54 2 511.040.00 =
4,50 6,00 6 54 2 511.045.00 (o]
5,00 6,00 7 54 2 511.050.00 —
6,00 6,00 9 54 2 511.060.00 TIALN ST
8,00 8,00 12 58 2 511.080.00 — O
10,00 10,00 14 66 2 511.100.00
12,00 12,00 14 73 2 511.120.00 e
14,00 14,00 16 75 2 511.140.00
16,00 16,00 18 82 2 511.160.00
18,00 18,00 20 88 2 511.180.00
20,00 20,00 22 92 2 511.200.00
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Artikel-Nr. 512... VHM - Vollradiusfraser eI E-nd |

Solid carbide ball nose mill ?i- ﬁ:
E r 'l.l.

TYPN HSC %A
xyz
@ Universal %

D1 D2 L2 L1 YA Artikel-Nr./ blank TIALN
h6 Article-No. %
3,00 3,00 7 38 2 512.030... - .00
4,00 4,00 14 50 2 512.040... .09 .00 4%0
5,00 6,00 16 50 2 512.050... .09 .00
6,00 6,00 19 57 2 512.060... .09 .00
8,00 8,00 20 63 2 512.080... - .00 HB
10,00 10,00 21 72 2 512.100... .09 .00 =
1200 1200 25 83 2 512.120.. - .00
16,00 16,00 32 92 2 512.160... - .00
20,00 20,00 38 104 2 512.200... - .00 BLANK
I TIALN
Artikel-Nr. 522... VHM - Vollradiusfraser  [mlzEsg[m]
Solid carbide ball nose mill gﬁ
s T - mahs
(] g (]
L2 B PN | | HSC %ﬁﬁ
h—»
‘ L‘I XyZ
@ Universal %
7
D1 D2 L2 L1 YA Artikel-Nr./
h6 Article-No. %
3,00 3,00 20 60 2 522.030.00
4,00 4,00 25 60 2 522.040.00 4%0
5,00 5,00 25 75 2 522.050.00
6,00 6,00 30 75 2 522.060.00
8,00 8,00 45 100 2 522.080.00 " HBJ
10,00 10,00 45 100 2 522.100.00 <=
12,00 12,00 45 100 2 522.120.00
12,00 12,00 65 150 2 522.120.02 —
16,00 16,00 45 100 2 522.160.00 TIALN
16,00 16,00 65 150 2 522.160.02 =
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Artikel-Nr. 544. .. VHM - Vollradiusfriser Wz [=]

Solid carbide ball nose mill g‘i
E r 'I.'- [

INO \Universalfraser / Universal mills g

TYPN | | HSC %A
Xyz
@ Universal %
) )
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
hé Article-No. %
6,00 6,00 40 150 2 544.060.00
8,00 8,00 40 150 2 544.080.00 _Aio
10,00 10,00 40 150 2 544.100.00 —
12,00 12,00 50 150 2 544.120.00
16,00 16,00 50 150 2 544.160.00 =0
20,00 20,00 50 150 2 544.200.00 = L
25,00 25,00 50 150 2 544.250.00 (Norm |
—
TIALN
S
Artikel-Nr. 547... VHM - Vollradiusfraser ~ [mlz[3y [

Solid carbide ball nose mill ﬁf
E r 'I.l.

g,
z[ A . L2 I VPN ric %ﬁéﬂ %

A

L |Universul %

>

N

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./
hé Article-No.

6,00 6,00 25 200 5,50 120
8,00 8,00 25 200 7,50 120
10,00 10,00 50 200 9,50 120
12,00 12,00 50 200 11,50 120

547.060.00
547.080.00
547.100.00
547.120.00

195 \)
=]

16,00 16,00 65 220 15,50 150 547.160.00 —— HA

N NN DNDDNDDN

2000 20,00 65 250 1550 150 547.200.00 = S
TIALN ST
@)
Nanees
L
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Artikel-Nr. 050... VHM - Vollradiusfraser Dynastar  [m]zf&y [m]
2 Solid carbide ball nose mill ﬁ:
E r 'l.l.
TYPH HSC %A
Xyz
D
2 [ o
D1 D2 L2 L1 R z Artikel-Nr./
. @ HRC
h6 Article-No. Z 45-65
3,00 6,00 8 60 1,50 3 050.030.07 Stahl
» a
4,00 6,00 8 70 2,00 3 050.040.07 Ty | steel
5,00 6,00 10 80 2,50 3 050.050.07
6,00 6,00 12 90 3,00 3 050.060.07 %
8,00 8,00 14 100 4,00 3 050.080.07 () (A
10,00 10,00 18 100 5,00 3 050.100.07 =
1200 12,00 22 110 6,00 3 050.120.07 (orm |
16,00 16,00 30 140 8,00 3 050.160.07 [—
20,00 20,00 38 160 10,00 3 050.200.07 naco
blue_j
Artikel-Nr. 739... VHM - Vollradiusfraser Starmax Typ N-H  [m]zE3f[m]
R Solid carbide ball nose mill :
- s ) :
i - 5 et
//
| L2 TYPN-H| | HSC %A
‘ L_I XyZ
.
N
w) i
D1 D2 L2 L1 R A Artikel-Nr./
. @ Stahl
h6 Article-No. Z steel
3,00 6,00 8 57 1,50 4 739.030.00
= | 66(6)
4,00 6,00 10 57 2,00 4 739.040.00 ="
5,00 6,00 13 57 2,50 4 739.050.00 e
6,00 6,00 13 57 3,00 4 739.060.00
8,00 8,00 16 63 4,00 4 739.080.00 HB
10,00 10,00 22 72 5,00 4 739.100.00 DIN 6527
12,00 12,00 26 83 6,00 4 739.120.00 long
14,00 14,00 26 83 7,00 4 739.140.00 —
16,00 16,00 32 92 8,00 4 739.160.00 TIALN
20,00 20,00 38 104 10,00 4 739.200.00 —
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Artikel-Nr. 514... VHM - Vollradiusfriser  [Wlzy[=]

Solid carbide ball nose mill g‘i
E r ':.'-

TYPN HSC %A
Xyz

i

Universal %

INO \Universalfraser / Universal mills g

D1 D2 L2 L1 Z  AtikeNr/  blank TIALN
hé Article-No. %
300 300 7 38 4  514030.. .09 .00
400 400 14 50 4  514.040.. .09 .00 450
500 600 16 50 4  514.050... - .00 —
6,00 600 19 60 4  514.060.. .09 .00
800 800 20 63 4  514.080.. .09 .00 =0
1000 1000 21 70 4  514.100... - .00 =
1200 1200 25 75 4  514.120... - .00
1600 1600 32 88 4  514.160... - .00
2000 2000 38 104 4  514.200.. - .00 BLANK
|TIALN
Artikel-Nr. 524... VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mill

‘ L2 PN | | HsC %A
‘ L’I Xyz
g
[ ’ Universal %
L4

D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
h6 Article-No. %
3,00 3,00 20 75 4 524.030.00
4,00 4,00 25 75 4 524.040.00 430
5,00 5,00 25 75 4 524.050.00
6,00 6,00 30 75 4 524.060.00
6,00 6,00 45 100 4 524.061.00 =
8,00 8,00 45 100 4 524.080.00 =
10,00 10,00 45 100 4 524.100.00 Core]|
12,00 12,00 45 100 4 524.120.00 —
12,00 12,00 65 150 4 524.120.02 TIALN ST
16,00 16,00 45 100 4 524.160.00 — O
16,00 16,00 65 150 4 524.160.02
20,00 20,00 45 100 4 524.200.00 s
20,00 20,00 65 150 4 524.200.02
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INO schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 736... VHM - Schlichtfraser Starmax Super Finish ~ [=]: "E!
- 1

Solid carbide finishing mill

EFKd5”
I el
CHOICE M
‘ . L2 — T T ”
% Stahl
B | steel
DT D2 L2 L1 EF 7 Artikel-Nr./
h6 Article-No. % GG(G) %
3,00 6,00 8 57 0,05 5 736.030.00 -
4,00 6,00 8 57 0,10 6 736.040.00 % W
5,00 6,00 10 57 0,10 6 736.050.00
6,00 6,00 13 57 0,10 6 736.060.00 %
8,00 8,00 19 63 0,10 6 736.080.00 &
10,00 10,00 22 72 0,10 6 736.100.00 U
1200 12,00 26 83 0,10 6 736.120.00 Jia
1600 16,00 32 92 0,20 6 736.160.00
2000 20,00 42 104 0,20 6 736.200.00 D'I'L f‘;”
2500 2500 42 110 0,20 6 736.250.00

Artikel-Nr. 736... VHM - Schlichtfraser Starmax Super Finish extra lang
- ¢ EEx 4'5; Solid carbide finishing mill extra long
CHOICE
-2 —-—— e | -
L3 -— Xy
L L - TypNH| | Stah!
steel
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z  Artikel-Nr./ :
hé Article-No. %%6 uo1G) %
600 600 22 65 550 29 070 6  736.061.00 % INOX
8,00 8,00 28 80 750 44 070 6  736.081.00 VA
10,00 10,00 32 100 950 60 070 6  736.101.00
1200 1200 40 100 1150 55 010 6  736.121.00 %
16,00 16,00 50 115 1550 67 020 6  736.161.00 40°/42°
20,00 20,00 62 125 1950 75 020 6

736.201.00 %
*
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Artikel-Nr. 209... VHM - Schlichtfraser Starmax Multicut  [W]385 =]
Solid carbide finishing mill g‘i
E 5 o)
steel xy
k| eeo %
36
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
h6 Article-No. %
6,00 6,00 13 57 3/6 209.060.00 -
8,00 8,00 19 63 3/6 209.080.00 ="
10,00 10,00 22 72 3/6 209.100.00
12,00 12,00 26 83 3/6 209.120.00
16,00 16,00 32 92 3/6 209.160.00 =1
20,00 20,00 38 104 3/6 209.200.00 =
TIALN
Artikel-Nr. 208... VHM - Schlichtfraser Multicut  [E]3gs¢ =]

Solid carbide finishing mill

D2 |
D1

L—>|-2 TYPN | Universal *K‘A %
L3 Xy
L1
- % H
D1 D2 L2 L1 D3 L3 YA Artikel-Nr./
hé Article-No. %
3,00 6,00 8 57 2,70 1 6 208.030.00
4,00 6,00 1 57 3,70 16 6 208.040.00 4i°
5,00 6,00 13 57 4,60 18 6 208.050.00
6,00 6,00 13 57 5,50 18 6 208.060.00
8,00 8,00 19 63 7,50 24 6 208.080.00 — HB)
1000 1000 22 72 950 32 6  208.100.00 DN 6527
12,00 12,00 26 83 11,50 36 6 208.120.00 long
14,00 14,00 26 83 13,50 36 6 208.140.00 _—
16,00 16,00 32 92 15,50 42 6 208.160.00 TIALN =T
18,00 18,00 32 92 17,50 42 8 208.180.00 e O
20,00 20,00 38 104 19,50 48 8 208.200.00
25,00 25,00 45 121 24,50 65 8 208.250.00 o
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Artikel-Nr. 222... VHM - Schlichtfriser Multicut  [®]3%5y [=]

Solid carbide finishing mill ﬁ:
1 E 5 o)

D1

L2 TYPN | 'Universal M
*®
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
h6 Article-No. %
12,00 12,00 40 100 6 222.120.00
16,00 16,00 60 150 6 222.160.00 4%
20,00 20,00 80 150 8 222.200.00
25,00 25,00 90 150 8 222.250.00
HB
[aa)
TIALN
Artikel-Nr. 218... VHM - Schlichtfraser Multicut

[=]
Solid carbide finishing mill E’
[=]

]

TYPH | | HSC Lod
| y
%@ HRC
7, 4565
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
, % Stahl
hé Article-No. steel
4,00 6,00 10 54 6 218.040.00
5,00 6,00 10 54 6 218.050.00 4;,
6,00 6,00 10 54 6 218.060.00
7,00 8,00 12 58 6 218.070.00
8,00 8,00 12 58 6 218.080.00 =
9,00 10,00 14 66 6 218.090.00 =
10,00 10,00 14 66 6 218.100.00
12,00 12,00 16 73 6 218.120.00
16,00 16,00 20 82 8 218.160.00 [Im
20,00 20,00 25 92 8 218.200.00
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Artikel-Nr. 220...

;
|

-
|-

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 221...

{

-
|-

VHM - Schlichtfraser Multicut

INO schlichtfriser / Finishing mills g

Solid carbide finishing mill

TYPH | | HSC Lo
Xy
%@ HRC
| 45-65
D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
. % Stahl
hé Article-No. steel
6,00 8 57 6 220.030.00
6,00 1 57 6 220.040.00 4;}
6,00 13 57 6 220.050.00
6,00 13 57 6 220.060.00
8,00 19 63 6 220.080.00 =i
10,00 22 72 6 220.100.00 =
12,00 26 83 6 220.120.00 (Norm |
16,00 32 92 8 220.160.00
20,00 38 104 8 220.200.00 l ALTJ

D1

6,00

8,00
10,00
12,00
12,00
16,00
16,00
20,00
20,00

D2
hé6

6,00

8,00
10,00
12,00
12,00
16,00
16,00
20,00
20,00

L2

18
24
30
36
36
48
65
55
65

L1

57
63
75
83
150
104
150
110
150

o O © O o O O O O

Artikel-Nr./
Article-No.

221.060.00
221.080.00
221.100.00
221.120.00
221.120.02
221.160.00
221.160.02
221.200.00
221.200.02

% Stahl
steel

TYPH HSC «ZAX
& &

=
(Nom
ALTIN ST
_J O
Ve
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INO schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 257...

VHM - Schlichtfraser
Solid carbide finishing mill

TYPW

)
2

)

G

AI.U

Kunststoff
plastic

.
2
s/
iz

D1 D2 L2 L1 D3 L3 yA Artikel-Nr./
h6 Article-No.
2,00 3,00 3 38 1,92 9 2 257.020.00
3,00 3,00 4 38 2,90 12 2 257.030.00 %?220
4,00 4,00 6 50 3,80 14 2 257.040.00
5,00 6,00 8 57 4,75 16 2 257.050.00 polished
6,00 6,00 10 65 5,70 28 2 257.060.00
8,00 8,00 12 80 7,60 35 2 257.080.00
10,00 10,00 14 90 9,50 45 2 257.100.00 »
12,00 12,00 16 100 11,40 55 2 257.120.00 —
16,00 16,00 20 115 15,20 63 2 257.160.00
20,00 20,00 20 125 19,00 70 2 257.200.00
BLANK
Artikel-Nr. 258... VHM - Schlichtfraser
Solid carbide finishing mill
ew| | A %A
@ 1 Kunststoff
plastic
D1 D2 L2 LT D3 L3 Z  Artikel-Nr./
h6 Article-No. % ﬁ
1,50 6,00 3 57 1,40 60 2  258.015.00 m
2,00 6,00 6 57 1,92 95 2 258.020.00 %?450
2,50 6,00 7 57 2,40 100 2 258.025.00
3,00 6,00 7 57 2,90 100 2 258.030.00 polished
4,00 6,00 8 57 3,80 150 2 258.040.00
5,00 6,00 10 57 4,75 160 2 258.050.00
6,00 6,00 10 57 = = 2 258.060.00 y
8,00 8,00 16 63 - - 2 258.080.00 —
10,00 10,00 19 72 = = 2 258.100.00
12,00 12,00 22 83 - - 2 258.120.00
16,00 16,00 26 92 = = 2 258.160.00 BLANK
20,00 20,00 32 104 - - 2 258.200.00
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INO Schlichtfraser / Finishing mills
Artikel-Nr. 402... VHM - Schlichtfraser  [Wzfsg =]
Solid carbide finishing mill g':
— E r 'I.'-
o
ALY %A
TYPW
NE xyz
@ Kunststoff
| plastic
D1 D2 L2 L1 Z  AtiketNr/ HA  HB
h6 Article-No. % ﬁ
300 6,00 8 57 2 402.030.. .00 .10 %
400 6,00 1M 57 2 402040.. .00 .10 %9550
500 6,00 13 57 2 402050.. .00 .10
600 6,00 13 57 2 402060.. .00 .10 nolished
800 800 19 63 2 402080.. .00 .10
1000 1000 22 72 2 402100.. .00 .10
1200 1200 26 83 2 402120.. .00 .10 »
1400 14,00 26 83 2 402140.. .00 .10
16,00 16,00 32 92 2 402.160... .00 .10
1800 18,00 32 92 2 402180.. .00 .10 1t
20,00 20,00 38 104 2 402200.. .00 .10 DIN 6527
long
BLANK
Artikel-Nr. 407... VHM - Schlichtfraser — [mli
Solid carbide finishing mill g':
{ ! :\:v- 3{5& [Elis-
. ALU
. L2 wew| AU

Kunsistoff
plastic

@
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
h6 Article-No. %

407.060.09
40°

N

6,00 6,00 13 57 2
8,00 8,00 19 63 2 407.080.09
10,00 10,00 22 72 2 407.100.09
12,00 12,00 26 83 2 407.120.09 polished
16,00 16,00 32 92 2 407.160.09
20,00 20,00 42 104 2 407.200.09 B
HB
DIN 6527 SV
long
O
N
Nanees”
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INO schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 248... VHM - Schlichtfraser DLC @ 2 [x]

Solid carbide finishing mill ﬁ:
E r 'l.l.

ALY %f{
TYPW
NE xyz
I @ Kunststoff
=,|  plastic
D1 D2 L2 L1 VA Artikel-Nr./
h6 Article-No. % %
0,60 4,00 1,50 50 2 248.006.00 %
1,00 6,00 3,00 50 2 248.010.00 e
1,50 6,00 4,00 50 2 248.015.00
2,00 6,00 6,00 50 2 248.020.00 polished
3,00 6,00 8,00 50 2 248.030.00
4,00 6,00 10,00 50 2 248.040.00 U
6,00 6,00 15,00 50 2 248.060.00 Jha
8,00 8,00 20,00 60 2 248.080.00 =
16,00 16,00 42,00 104 2 248.160.00
r_DI.C
» |
Artikel-Nr. 249. .. VHM - Schlichtfraser DLC  [m]xf5¢[=]

Solid carbide finishing mill "
— ) i

TYPW-N ANLE %ﬁﬁ
S D \
3 Universal %
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ :
h6 Article-No. % ﬁ
1,00 4,00 3 50 3 249.010.00 %
1,50 4,00 4 50 3 249.015.00 %ﬁ
1,80 4,00 5 50 3 249.018.00
2,00 4,00 6 50 3 249.020.00 ‘polished
3,00 6,00 8 50 3 249.030.00
4,00 6,00 10 50 3 249.040.00 U
5,00 6,00 13 50 3 249.050.00 »
6,00 6,00 15 50 3 249.060.00 —
8,00 8,00 20 60 3 249.080.00
10,00 10,00 25 75 3 249.100.00
12,00 12,00 30 75 3 249.120.00 f_DL(
16,00 16,00 42 104 3 249.160.00

|-
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Artikel-Nr. 404...

VHM - Schlichtfraser
Solid carbide finishing mill

&l

ALU %A
NE o

7
:

L2 TYPW
. : : ‘
| D | Knststoff
|| plastic
D1 D2 L2 U z ArtikelNr./  HA  HB
hé Article-No. % %
6,00 6,00 16 60 3 404.060... 00 .10
8,00 8,00 25 78 3 404.080... 00 .10 %?450
10,00 10,00 28 78 3 404.100... .00 .10
1200 12,00 32 89 3 404.120... 00 .10 polished
1400 14,00 32 89 3 404.140... .00 -
16,00 16,00 36 9 3 404.160... 00 .10 J
20,00 20,00 45 1M 3 404.200... 00 .10 p
HB
i
BLANK
Artikel-Nr. 406... VHM - Schlichtfraser — [mli
Solid carbide finishing mill .
g S K R
ew| AW %A
\_L—a,
L1 ,, Kunststoff
| | plastic
D1 D2 L2 LU D3 13 z Artikel-Nr./
hé Article-No. % ﬁ
4,00 400 13 54 3,70 16 2 406.040.09
5,00 500 15 54 4,70 18 2 406.050.09 %?200
6,00 6,00 16 64 5,70 21 2 406.060.09
8,00 800 22 70 7,50 27 2 406.080.09 polished
1000 1000 25 72 9,50 32 2 406.100.09
1200 1200 28 83 11,50 38 3 406.120.09 B
1400 1400 30 83 13,50 42 3 406.140.09 y
1600 1600 36 92 15,50 44 3 406.160.09
2000 2000 41 104 1950 54 4 406.200.09 D'mﬂ N
@)
IN
Nanees”
A
®
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Artikel-Nr. 412... VHM - Schlichtfraser eI E-nd |

Solid carbide finishing mill .
SI : \?;‘S&.?,% (=] .ﬁ-u
-

! | L2 VP W ANLE #
‘ L3 Xyz
< L1 - D | Kunststoff %
B plastic
D1 D2 L2 L1 D3 13z Artikel-Nr./
h6 Article-No. % ﬁ
3,00 6,00 8 70 2,70 20 3 412.030.09 %
4,00 600 11 70 3,70 25 3 412.040.09 %ﬁ
5,00 600 13 70 4,70 30 3 412.050.09
6,00 600 13 70 5,70 30 3 412.060.09 polished
8,00 800 20 80 7,40 35 3 412.080.09
1000 1000 22 90 9,20 45 3 412.100.09 U
1200 1200 26 100 11,00 55 4 412.120.09 oo
1600 1600 36 115 15,00 65 4 412.160.09 =
2000 2000 41 125 19,00 75 4 412.200.09 e
IN
Artikel-Nr. 246. .. VHM - Schlichtfraser Multicut  [m]z[5¢[E]
Solid carbide finishing mill ~ * "
i
E r 'l.'l
YPwW | | HSC Lok
Xy
%% ALY ﬁ
ol NE
D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z  ArtikelNr/ HA HB
; % Kunststoff
h6 Article-No. plastic
600 600 15 57 570 20 6  246.060.. .00 .10
600 600 15 80 570 43 6  246.061.. .00 - %ﬁ
800 800 20 63 740 26 6  246.080.. .00 -
800 800 20 100 740 62 6  246.081.. .00 - polished
1000 1000 25 73 920 32 6  246.100.. .00 .10
1000 1000 25 100 920 58 6  246.101.. .00 . J
1200 1200 30 83 1100 37 6  246.120.. .00 . oo
1200 1200 30 120 1100 73 6  246.121.. .00 -
1600 1600 40 93 1500 45 6  246.160.. .00 .10
1600 1600 40 150 1500 100 6  246.161.. .00 - i
2000 2000 50 104 1900 53 6  246.200.. .00 .10
N
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 243...

VHM - Schaftfraser3? Starmax

40

crads? Solid carbide mill .
o) & i
L2 e N-H| | HPC %A
‘ 11
D INOX
3) ¥ o
DT D2 12 L1 EF Z  AtikelNr/ HA  HB
h6 Article-No. % INCONEL ﬁ
300 6,00 8 57 005 3  243030.. .00 .10 A %
400 6,00 11 57 005 3 243.040... .00 .10 = Universal
500 600 13 57 008 3  243.050.. .00 .10
600 600 13 57 008 3  243.060.. .00 .10
700 800 16 63 008 3  243.070.. .00 .10 ) (KSS
800 800 19 63 010 3  243.080.. .00 .10
900 1000 19 72 010 3  243090.. .00 .10 P
1000 1000 22 72 010 3 243100.. .00 .10 ——
1200 1200 26 83 015 3  243120.. .00 .10 D'I’Lﬁ;”
1600 1600 32 92 020 3  243.160.. .00 .10
2000 2000 38 104 020 3  243200.. .00 .10 | Am—NJ
Artikel-Nr. 783.” VHM - Schaftfraser Power"?*
EFx 4'5} Solid carbide mill
PN | | HPC %4&
L3 XyZ
U Siahl
e | £\ ] a
W, | steel
DT D2 12 L D3 13 EF Z  ArtikelNr/
h6 Article-No. % GG(G) ﬁ
600 600 13 57 550 21 020 4  788.060.00
800 800 19 63 750 27 020 4  788.080.00 %?450
1000 1000 22 72 950 32 030 4  788.100.00
1200 1200 26 8 1150 38 030 4  788.120.00 %
1600 1600 32 92 1500 44 040 4  788.160.00 %
2000 2000 38 104 1900 52 040 4  788.200.00 U
HA
DIN 6527
long
Hp3
®
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 287... VHM - Schaftfraser Fightmax INOX kurz

EFxd5® Solid carbide mill short

gl M

-2 Y
541
L2 ——
L1

Ist

r CHOICE
A/
TYP N
D1 D2 L2 L1 EF Z  ArtikelNr/ HA HB
2
hé Article-No. \'
300 6,00 6 54 006 4  287.030. .00 .10 %
400 6,00 8 54 008 4  287.040. .00 .10
500 6,00 9 54 010 4  287.050. .00 .10
600 6,00 10 54 013 4  287.060.. .00 .10 %?
800 800 12 58 015 4  287.080. .00 .10 35°/38°)
10,00 10,00 14 66 020 4  287.100.. .00 .10
12,00 12,00 16 73 025 4  287.120.. .00 .10 4
1600 16,00 22 82 035 4  287.160.. .00 .10
20,00 20,00 26 92 040 4  287.200. .00 .10 J
HA
HB
[@sa\
'DUO%
Artikel-Nr. 288... VHM - Schaftfraser Fightmax INOX lang
o ¢ EFX4'5; Solid carbide mill long

st

CHOICE
-~ -——

1
Y

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF YA Artikel-Nr./  HA  HB

L/
TYPN
hé Article-No. %’4

3,00 6,00 8 57 280 18 0,06
400 600 11 57 360 21 0,08
500 600 13 57 460 21 0,10
600 600 13 57 550 21 0,3

288.030... .00 .10
288.040... .00 .10
288.050... .00 .10
288.060... .00 .10

E N N . T N N -

800 800 19 63 750 27 0,5 288.080... .00 .10 35°/38°
10,00 10,00 22 72 950 32 020 288.100... .00 .10
12,00 1200 26 83 11,50 38 0,25 288.120... .00 .10 A
16,00 16,00 32 92 1550 44 035 288.160... .00 .10
20,00 2000 38 104 19,50 54 0,40 288.200... .00 .10 J
’ HA
HB
=
|DU0—(Tj
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

N
[an]

Artikel-Nr. 377...

EFx45”
TN -
‘ 12
‘ 11
D1 D2 L2 L1 EF
hé
4,00 6,00 12 55 0,13
5,00 6,00 13 57 0,18
6,00 6,00 13 57 0,20
8,00 8,00 16 63 0,20
1000 10,00 22 72 0,20
1200 12,00 26 83 0,30
1600 16,00 32 92 0,40
2000 20,00 38 104 0,50
25,00 25,00 45 121 0,50
Artikel-Nr. 737...
EFx45°
L2
‘ 1
D1 D2 L2 L1 EF
hé
3,00 6,00 6 54 0,10
4,00 6,00 8 54 0,13
5,00 6,00 9 54 0,18
6,00 6,00 10 54 0,20
7,00 8,00 12 58 0,20
8,00 8,00 12 58 0,20
900 10,00 14 66 0,30
1000 10,00 14 66 0,30
11,00 12,00 16 73 0,30
1200 12,00 16 73 0,30
1300 14,00 18 75 0,30
1400 14,00 18 75 0,30
1600 16,00 22 82 0,40
1800 18,00 24 84 0,40
2000 20,00 26 92 0,50
2500 25,00 32 92 0,50

E o L T R T -

B I R N A A A o o T e o R

VHM - Schaftfraser Flutemax

Artikel-Nr./
Article-No.

377.040.00
377.050.00
377.060.00
377.080.00
377.100.00
377.120.00
377.160.00
377.200.00
377.250.00

Solid carbide mill

OPE0

Eléxﬁ'
Xyz

INOX ZEZ

VA

INCONEL

TITAN

Universal %

KSS

A RS E

-

=

ROCON
J

VHM - Schruppfraser Starmax INOX

Artikel-Nr./
Article-No.

737.030.00
737.040.00
737.050.00
737.060.00
737.070.00
737.080.00
737.090.00
737.100.00
737.110.00
737.120.00
737.130.00
737.140.00
737.160.00
737.180.00
737.200.00
737.250.00

Solid carbide roughing mill

s
Se

4

HPC %A
(¢a]

Xy

INOX Z FZ
VA
Universal %

RSN ]| 2

[

L=

5] i

Ino

®
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 735... VHM - Schruppfraser Starmax INOX

EFxd5® Solid carbide roughing mill

) L

PN | | HPC %

‘ L1 i
o T

D1 D2 L2 L1 EF 4 Artikel-Nr./

h6 Article-No. % Universal %

3,00 6,00 8 57 0,13 4 735.030.00 %? =

4,00 6,00 1 57 0,13 4 735.040.00 — | ks %

5,00 6,00 13 57 0,18 4 735.050.00

6,00 6,00 13 57 0,20 4 735.060.00 %

7,00 8,00 19 63 0,20 4 735.070.00 (s

8,00 8,00 19 63 0,20 4 735.080.00

9,00 10,00 ) 72 0,30 4 735.090.00 B p

1000 10,00 22 72 0,30 4 735.100.00 —

11,00 12,00 26 83 0,30 4 735.110.00 W

1200 12,00 26 83 0,30 4 735.120.00

1400 14,00 26 83 0,30 4 735.140.00 [ITIN

1600 16,00 32 92 0,40 4 735.160.00 J

1800 18,00 ) 92 0,40 4 735.180.00

2000 20,00 38 104 0,50 4 735.200.00

2500 25,00 42 104 0,50 4 735.250.00

Artikel-Nr. 738... VHM - Schruppfraser Starmax INOX

Solid carbide roughing mill

4
L

f
[=1¥5:

HPC %A
@)

Xy

INOX %
VA

TYPN
.
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ :
h6 Article-No. % Universal %
3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,13 4 738.030.00 Z) ﬁ ﬁ
400 600 11 57 360 21 018 4  738.040.00 7 | | kss
35°/38
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 738.050.00
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 738.060.00 %
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 738.070.00 z
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 738.080.00 B
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 738.090.00 HB
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 738.100.00 =
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 738.110.00 m
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 738.120.00
13,00 14,00 26 83 11,50 38 0,30 4 738.130.00 [I'"N
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 738.140.00 _J
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 738.160.00
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 738.180.00
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 738.200.00
25,00 25,00 42 121 24,00 65 0,50 4 738.250.00
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Artikel-Nr. 722... VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF
Solid carbide roughing mill

EFx45°

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills g

TYP N
i
D1 D2 L2 L1 EF 7 Artikel-Nr./
h6 Article-No. %
4,00 6,00 8 54 0,13 4 722.040.00
5,00 6,00 6 54 0,18 4 722.050.00 %o o
6,00 6,00 10 54 0,20 4 722.060.00
8,00 8,00 12 58 0,20 4 722.080.00 %
10,00 10,00 14 66 0,30 4 722.100.00 2
12,00 12,00 16 73 0,30 4 722.120.00 B
14,00 14,00 18 75 0,30 4 722.140.00 P
16,00 16,00 22 82 0,40 4 722.160.00 ——
20,00 20,00 26 92 0,50 4 722.200.00 D'S’Lgiiﬂ
| —
Artikel-Nr. 727... VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF
EFx 4)5; Solid carbide roughing mill

d T e,

Ej
L2 TYPN HPC %‘A
‘ L1 xy(z)

s

< i/
% G6(6) %

I ‘ 1 | Stahl
‘ steel
D1 D2 L2 L1 EF 7 Artikel-Nr./
h6 Article-No.
4,00 6,00 1 57 0,13 4 727.040.00 -
5,00 6,00 13 57 0,18 4 727.050.00 % VA
35°/38°
6,00 6,00 13 57 0,20 4 727.060.00
8,00 8,00 19 63 0,20 4 727.080.00 %
1000 10,00 22 72 0,30 4 727.100.00 %
1200 12,00 26 83 0,30 4 727.120.00 B
1400 14,00 26 83 0,30 4 727.140.00 i
1600 16,00 32 92 0,40 4 727.160.00 —
2000 20,00 38 104 0,50 4 727.200.00 DIE; f];” ST

O
[am] -
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INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 723... VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF extra lang  [mlzs3g[m]
EFx45® Solid carbide roughing mill extra long ! "
v y
e 2

D1

TYP N HPC «m
xy
<N || Stahl ;%Z
| steel
D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./
h6 Article-No. % GG(G) %
6,00 6,00 24 68 0,30 4 723.060.00
8,00 8,00 38 88 0,30 4 723.080.00 4;,
10,00 10,00 45 95 0,40 4 723.100.00 e
12,00 12,00 53 110 0,50 4 723.120.00
16,00 16,00 63 123 0,60 4 723.160.00 ' HB)
20,00 20,00 75 141 0,60 4 723.200.00 =
TIALN
Artikel-Nr. 231... VHM - Schaftfraser Fightmax kurz
EFx45° Solid carbide mill short
st
e S| CHOICE
| L2 — %ﬁﬁ
L1 Xyz
Stahl ;{@
W | steel
D1 D2 L2 L1 EF YA Artikel-Nr./ HA HB
h6 Article-No. % %
3,00 6,00 6 54 006 4  231.030. .00 .10 4 5
4,00 6,00 8 54 008 4  231.040. .00 .10 3
' ) : 35°/38°
5,00 6,00 9 54 070 4  231.050.. .00 .10
600 600 10 54 013 4  231.060.. .00 .10 %
8,00 800 12 58 015 4  231.080.. .00 .10 =
1000 10,00 14 66 020 4  231.100.. .00 .10 J
1200 1200 16 73 025 4  231.120.. .00 .10 »
1600 1600 22 82 035 4  231.160.. .00 .10
20,00 2000 26 92 040 4  231.200.. .00 .10
HB
o
%OCON
PLUS_j
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INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 233... VHM - Schaftfraser Fightmax lang  [m]ss355 =]
- ¢ EFx 4’5} Solid carbide mill long -
(=]
. ) 1 st LoH
gf . Ei 1 =]
v — CHOICE %Aﬂ
L2 TYPN-H| | HPC
- L2
‘ T -—— vz
- L1 _ Stahl
[~ F =t
et steel
4
DI D2 L2 L1 D3 L3 EF Z ArtkeNt/ HA HB
hé Article-No. % %
300 600 8 57 28 18 006 4 233.030. .00 .10 4 f
400 600 11 57 360 21 008 4 233.040.. .00 .10 =
500 600 13 57 460 21 010 4  233.050.. .00 .10 —
600 600 13 57 550 21 013 4  233.060.. .00 .10 @
800 800 19 63 750 27 015 4  233.080. .00 .10 2
1000 1000 22 72 950 32 020 4 233100.. .00 .10 J
1200 1200 26 83 11,50 38 025 4 233120.. .00 .10 p
1600 1600 32 92 1550 44 035 4 233.160.. .00 .10 —
2000 2000 38 104 1950 54 040 4  233200.. .00 .10
HB
&)
fiarocon
PLUS |
Artikel-Nr. 234. .. VHM - Schaftfraser Fightmax extra lang
o ¢ EFy 4'5} Solid carbide mill extra long
= M
w— s CHOICE
| . — (L4l |t %‘A
13 -— Xyz
- ; : o] (] 1
DI D2 L2 L1 D3 L3 EF Z ArtikelNr/ HA HB ‘
hé Article-No. | ) %

6,00 600 22 80 550 42 0,13
800 800 28 100 750 62 0,15
10,00 10,00 33 100 9,50 58 0,20
12,00 1200 42 120 11,50 73 025
16,00 16,00 53 150 1550 100 0,35
20,00 2000 68 150 19,50 98 0,40

234.100... .00 .10
234.120... .00 .10
234.160... .00 .10 35°/38°

234.200... .00 .10 %
%

L4
234.060... .00 .10 % 45°
234.080... .00 .10

R

%OCON
PLUSJ
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 731...

EFX4)5}

| < TS

‘ L1

D1 D2 L2 L1
h6

3,00 6,00 6 54
4,00 6,00 8 54
5,00 6,00 9 54
5,50 6,00 10 54
6,00 6,00 10 54
7,00 8,00 12 58
7,50 8,00 12 58
8,00 8,00 12 58
9,00 10,00 14 66
9,50 10,00 14 66
10,00 10,00 14 66
11,00 12,00 16 73
11,50 12,00 16 73
12,00 12,00 16 73
13,00 14,00 18 75
13,50 14,00 18 75
14,00 14,00 18 75
15,50 16,00 22 82
16,00 16,00 22 82
17,50 18,00 24 84
18,00 18,00 24 84
19,50 20,00 26 92
20,00 20,00 26 92
25,00 25,00 32 92

1

EF

0,10
0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,20
0,30
0,30
0,25
0,30
0,30
0,25
0,30
0,25
0,40
0,25
0,40
0,25
0,50
0,50

B N R T T R N e e e N S N N T - T = T S~ SN -

VHM - Schaftfraser Starmax

Artikel-Nr./
Article-No.

731.030.00
731.040.00
731.050.00
731.055.00
731.060.00
731.070.00
731.075.00
731.080.00
731.090.00
731.095.00
731.100.00
731.110.00
731.115.00
731.120.00
731.130.00
731.135.00
731.140.00
731.155.00
731.160.00
731.175.00
731.180.00
731.195.00
731.200.00
731.250.00

&3

40

e

Solid carbide mill
TYP N-H HPC
Stahl
steel
GG(G)

WM e

oo
O
o
()
==
o

&

—

N

=
>
b=
=

el
iz
£/
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 732... VHM - Schaftfraser Starmax

er Starmax - [;
EFx45° Solid carbide mill
[=

o
[an]
TYPN-H HPC

.~ L2 %XA(Z)
L% Y

Stahl

steel

e

¥/
D1 D2 L2 L1 EF YA Artikel-Nr./

% G6(G) %

TS | AN

hé Article-No.
3,00 6,00 8 57 0,10 4 732.030.00
4,00 6,00 11 57 0,13 4 732.040.00 3
5,00 6,00 13 57 0,18 4 732.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 732.060.00 %
7,00 8,00 19 63 0,20 4 732.070.00 Z
8,00 8,00 19 63 0,20 4 732.080.00 B
9,00 10,00 22 72 0,30 4 732.090.00 HB
10,00 10,00 22 72 0,30 4 732.100.00 =
11,00 12,00 16 83 0,30 4 732.110.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 732.120.00 —
13,00 14,00 26 83 0,30 4 732.130.00 TIALN
14,00 14,00 26 83 0,30 4 732.140.00 asentl]
16,00 16,00 32 92 0,40 4 732.160.00
18,00 18,00 32 92 0,40 4 732.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 732.200.00
25,00 25,00 38 104 0,50 4 732.250.00
Artikel-Nr. 733... VHM - Schaftfraser Starmax  [=]x ‘E_I_
o ¢ EF 4)5; Solid carbide mill ﬁ
NT ' ‘_1 Elﬁ ':.l.
a ‘ o
— \
L2 TYP N-H HPC éﬁ
‘ L3 xy(z)
L1 TN
- B i %
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z ArtkelNr/ HA HB
h6 Article-No. % G6(6) %
3,00 6,00 8 57 280 18 0,13 4 733.030... .00 .99 %}
4,00 6,00 11 57 360 21 0,13 4 733.040... .00 .99 o
500 6,00 13 57 460 21 020 4 733.050... .00 .99
6,00 6,00 13 57 550 21 020 4 733.060... .00 .99 %
700 800 19 63 650 27 020 4 733.070... .00 .99 =
800 800 19 63 750 27 020 4 733.080... .00 .99 J
9,00 10,00 22 72 850 32 030 4 733.090... .00 .99 HA
10,00 10,00 22 72 950 32 030 4 733.100... .00 .99
11,00 1200 26 83 1050 38 030 4 733.110... .00 .99 ST
12,00 1200 26 83 11,50 38 030 4 733.120... .00 .99 —HBJ O
13,00 1400 26 83 1250 42 030 4 733.130... .00 .99 =
14,00 1400 26 83 1350 42 030 4 733.140... .00 .99 e
16,00 16,00 32 92 1550 44 040 4 733.160... .00 .99 _—
18,00 18,00 32 100 17,50 50 040 4 733.180... .00 .99 TIALN
20,00 20,00 38 104 1950 54 050 4 733.200... .00 .99 S—
25,00 2500 42 121 24,00 65 050 4 733.250... .00 .99

Inova L @%
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills
Artikel-Nr. 734... VHM - Schaftfraser® Starmax EI_%.)@EI
Solid carbide mill with corner radius .
E »

c I ﬁ

«2s
D1

12 e N-H| | HpC %
K] xy(z)
TN
=
D1 D2 12 L1 ER 7 Artikel-Nr./
h5 Article-No. g GG(G) %
4,00 6,00 1 57 0,25 4 734.040.00 %? %
4,00 6,00 1 57 0,50 4 734.041.00 .
4,00 6,00 11 57 1,00 4 734.042.00
5,00 6,00 13 57 0,50 4 734.050.00 %
5,00 6,00 13 57 1,00 4 734.051.00 &
5,00 6,00 13 57 1,50 4 734.052.00 B
6,00 6,00 13 57 0,50 4 734.060.00 p
6,00 6,00 13 57 1,00 4 734.061.00 —
6,00 6,00 13 57 1,50 4 734.062.00 T
6,00 6,00 13 57 2,00 4 734.063.00
8,00 8,00 19 63 0,50 4 734.080.00 m
8,00 8,00 19 63 1,00 4 734.081.00 o’
8,00 8,00 19 63 1,50 4 734.082.00
8,00 8,00 19 63 2,00 4 734.083.00
1000 10,00 22 72 0,50 4 734.100.00
1000 10,00 22 72 1,00 4 734.101.00
1000 10,00 22 72 1,50 4 734.102.00
1000 10,00 22 72 2,00 4 734.103.00
1200 12,00 26 83 0,50 4 734.120.00
1200 12,00 26 83 1,00 4 734.121.00
1200 12,00 26 83 1,50 4 734.122.00
1200 12,00 26 83 2,00 4 734.123.00
1400 14,00 2 83 1,00 4 734.140.00
1400 14,00 26 83 2,00 4 734.141.00
1600 16,00 32 92 1,00 4 734.160.00
1600 16,00 32 92 1,50 4 734.161.00
1600 16,00 32 92 2,00 4 734.162.00
1600 16,00 32 92 2,50 4 734.163.00
1800 18,00 32 92 1,50 4 734.180.00
1800 18,00 32 92 250 4 734.181.00
2000 20,00 38 104 1,00 4 734.200.00
2000 20,00 38 104 1,50 4 734.201.00
2000 20,00 38 104 2,00 4 734.202.00
2000 20,00 38 104 250 4 734.203.00
2000 20,00 38 104 3,00 4 734.204.00
2000 20,00 38 104 4,00 4 734.205.00
2000 20,00 38 104 5,00 4 734.206.00
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Artikel-Nr. 729... VHM - Schaftfraser Starmax mit Innenkiihlung  [=];
Solid carbide mill with internal coolant hole .

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills
EFdS” :
S ol AR -
o o
L2 TYPN-H| | HPC %A
L1 xy(2)
| D INOX
o R
D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./
. % Stahl
hé Article-No. steel
6,00 6,00 13 57 0,20 4 729.060.00 4 _
8,00 8,00 19 63 0,20 4 729.080.00 z Universal
10,00 10,00 22 72 0,30 4 729.100.00
1200 12,00 2 83 0,30 4 729.120.00 % —
1600 16,00 32 92 0,40 4 729.160.00 LY
20,00 20,00 38 104 0,50 4 729.200.00 P2
=z
lateral Y-IK
BHB
DIN 6527
long
[}
Artikel-Nr. 728... VHM - Schaftfraser Starmax Typ N-H extra lang
EFxd5e Solid carbide mill extra long 2 g
{mﬁ il
(=] =]
-l WP N-H| | HPC %A
‘A L1 _ xy(z)
[ <D | | Stahl iﬁ
L5 -
W, | steel
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./
h6 Article-No. % G6(6) %
5,00 6,00 21 63 0,18 4 728.050.00
6,00 6,00 22 63 0,20 4 728.060.00 Z
35°/38°
8,00 8,00 28 80 0,20 4 728.080.00
1000 10,00 33 100 0,30 4 728.100.00 %
12,00 12,00 42 100 0,30 4 728.120.00 2
14,00 14,00 48 100 0,30 4 728.140.00
16,00 16,00 53 150 0,40 4 728.160.00 p
20,00 20,00 68 150 0,50 4 728.200.00 —
25,00 25,00 85 165 0,50 4 728.250.00 ST
O
extra
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 310... VHM - Schaftfraser Hardmax  [mlzigg[m]
Solid carbide mill :
Isf Elh‘-.ﬁ-u'
. CHOICE %
| - | TPH]| | HPC
L3 Xyz
L1 ‘
R e L Q%
T34
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF YA Artikel-Nr./  HA HB e
h6 Article-No. % 45-60 %
250 600 4 57 230 7 010 3 310.025.. .00 .10 S ﬁ%
300 600 5 57 280 7 010 3 310.030.. .00 .10 43) steel | |24
400 600 11 57 380 21 010 4 310.040.. .00 .10 ’
500 600 13 57 48 21 010 4  310.050.. .00 .10 6G(6)
600 600 13 57 58 21 010 4 310.060.. .00 .10 U
800 800 19 63 780 27 015 4 310.080.. .00 .10
1000 1000 22 72 980 32 015 4  310.100.. .00 .10 p
1200 1200 26 83 1180 38 020 4  310.120.. .00 .10 —
1400 1400 26 83 1380 42 020 4 310.140.. .00 .10
1600 1600 32 92 1580 44 020 4 310.160.. .00 .10
1800 1800 32 92 1780 44 030 4  310.180.. .00 .10 [ITIN
2000 2000 38 104 19,80 54 030 4  310.200.. .00 .10 ]
Artikel-Nr. 315... VHM - Schaftfraser®® Hardmax

Solid carbide mill with corner radius

Ist

TR
e

[=]
=h.

CHOICE

- || | HK

6,00 600 13 57 580 21 2,00
8,00 800 19 63 780 27 0,50
8,00 800 19 63 780 27 1,00
8,00 800 19 63 780 27 1,50
8,00 800 19 63 780 27 200

315.065... .00 .10
315.081... .00 .10
315.082... .00 .10
315.083... .00 .10
315.084... .00 .10

%yz
B, | x| W
34
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z ArtikelNr./ HA HB
h6 Article-No. g 425,(0 %
3,00 6,00 8 57 290 18 020 3 315.031.. .00 .10 Stahl %
3,00 6,00 8 57 290 18 050 3  315.032.. .00 .10 45 steel ==
4,00 600 11 57 380 21 030 4 315.041.. .00 .10 )
4,00 600 11 57 380 21 050 4 315.042.. .00 .10 GG(G)
4,00 600 11 57 380 21 100 4 315043.. .00 .10 — HA
5,00 600 13 57 480 21 030 4 315051.. .00